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(57) Abstract: The invention relates to 
a device for the production of hot-rolled 
steel strip comprising at least one 
continuous casting machine, at least one 
pair of scissors, at least one calibration 
oven, a de-scaler, optionally, a roughing 
train, a finishing train (multi-stand 
rolling mill or Steckel mill(s)), a roller 
path comprising a cooling area and at 
least one pickup reel for the thermal 
strip. A compact structure is achieved 
by virtue of the fact that the casting line 
and the rolling line are arranged parallel 
or approximately parallel to each 
other such that the direction of casting 
and direction of rolling are oriented 
essentially in an opposite direction to 
each other. 

(57) Zusammcni'assung: Die 
Erfindung belrifft eine Vorrichtung 
zur Herstellung von warmgewalztem 
Stahlband umfassend mindestens 
eine Slranggiessmaschine, mindestens 
eine Schere, mindestens einen 
Ausgleichsofen, einen Entzunderer, 
ggf. eine Vorslrasse, eine Fertigstrasse 
(mehrgeriistiges Walzwerk oder 
Steckelwalzerk (e) ), einen Rollgang 
mit Kiihlzone und mindestens einen Aufwickelhaspel fur das Warmband. Eine Kompaktbauweise wird dadurch erreicht, dass die 
Giesslinie und die Walzlinie parallel oder annahernd parallel zueinander in der Weise angeordnet sind, dass Giessrichtung und 
Walzrichtung im wesentlichen gegenlaufig zueinander ausgerichtet sind. 
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